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Think ahead.

Tork weilRe Tischiiberzug-Rolle aus Papier

mit Pragung
474608

Beschreibung

Tork weille Tischiberzug-Rollen aus Papier mit Pragung schitzen den Tisch und
, | strahlen Sauberkeit aus.

« Praktische Rollenlange, die auf die Lange des Tisches angepasst werden kann
« Eine kostenginstige Moglichkeit, Ihren Tisch zu dekorieren

Angaben zum Produkt Transportdaten

Verbrauchereinheit Transporteinheit

Palette (Pal)

(CON) (TRP)
Farbe bl EAN 5411160000659 5411160002370 7322540676891
Fasertyp Recycled Verpackungsmaterial Plain Shrink Film Karton -
Rollenbreite 100 cm Stiicke 1 3 (3 CON) 36 (12 TRP)
Rollen-Bruttogewicht 3'768 g Hohe 140 mm 156 mm 1'172 mm
Gesamtgrammatur 379 lange 140 mm 1'022 mm 1'200 mm
Rolle/Stiick Nettogewicht 3700 ¢ Breite 1°000 mm 446 mm 800 mm
Rollenlange 100m Bruttogewicht 3'768 g 11.56 kg 138.67 kg
Lagen ! Nettogewicht 3'700 g 11.1 kg 133.2 kg
Falzung Roll Volumen 19.6 dm3 71.11 dm3 0.85m3
Lange pro Kiste 300m Lagen pro Palette - - 1
Druck Nein TRP pro Lage - - 12
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Kompatible Produkte

Tork LunchNap 1P 4F White 500/8
509300

Umweltinformationen

Inhalt

Material

Chemikalien

Tork LunchNap Red Che 1P 4F 400/8

509350

Tork weiRe Tischiiberzug-Rolle aus Papier
mit Pragung
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Tork LunchNap Blu Che 1P 4F 400/8
509351

Tork LunchNap 1P Bistro 400/8
509359

Dieses Produkt besteht aus

Recycelte Fasern
Chemikalien

Das Verpackungsmaterial besteht aus Papier oder Plastik.

Recycelte Fasern

Papier zu recyceln bedeutet, Ressourcen effizient zu nutzen, da die Holzfasern mehr als einmal
verwendet werden.

An die Qualitat und Reinheit des Altpapiers werden an jedem Punkt der Verarbeitungskette
(Sammlung, Sortierung, Transport, Lagerung, Nutzung) hohe Anspriiche gestellt, um sichere und
hygienische Produkte zu gewabhrleisten.

Recycelte Fasern konnen aus verschiedenen Altpapierarten, wie alten Zeitungen, Zeitschriften,
Bliroabfallen, Pappbechern, Getrankekartons, Wellpappeschachteln und Papierhandtiichern,
gewonnen werden. Die Wahl der Giiteklasse des Altpapiers wird fiir jedes Produkt individuell
getroffen, je nach den spezifischen Anforderungen an Leistungsmerkmale und Helligkeit. Das
gesammelte Papier wird in Wasser aufgeldst, bei hohen Temperaturen gewaschen und mit
Chemikalien behandelt und untersucht, um Unreinheiten zu beseitigen.

Das Bleichen von Zellstoff, der fiir Tissue verwendet wird, ist im Wesentlichen ein Verfahren, bei
dem Substanzen entfernt werden, die sich negativ auf wichtige Eigenschaften des Endproduktes
auswirken konnten, wie etwa die Reinheit, Saugfahigkeit, Starke und Farbe des Zellstoffes.

Recycelter Faserzellstoff wird mit Hilfe chlorfreier Bleichmittel (Wasserstoffperoxid und
Natriumdithionit) gebleicht. Einige unserer Produkte sind gebleicht, andere sind nicht gebleicht.

Fir gebleichte Produkte verwenden wir Bleichmittel (um den aus wiederverwertetem Papier
gewonnenen Zellstoff aufzuhellen).

Samtliche Chemikalien (sowohl Zusatzstoffe als auch jene, die in der Verarbeitung zum Einsatz
kommen) werden im Hinblick auf ihre Umweltsicherheit, die Gesundheit und Sicherheit der
Mitarbeiter sowie ihre Produktsicherheit beurteilt.

Um die Produktleistung zu gewahrleisten, verwenden wir die folgenden Zusatzstoffe:

e Nassfestmittel (bei Papierwischtiichern und Handtiichern)

e Trockenfestmittel (in Kombination mit der mechanischen Behandlung des Zellstoffs, bei
reiRfesten Produkten wie Papierwischtiichern)

e Farbstoffe und Fixiermittel bei farbigem Papier (um dieses farbecht zu machen)
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Verpackung

Erstelldatum und letzte
Uberarbeitung des Artikels

Produktion

Entsorgung

Tork weiRe Tischiiberzug-Rolle aus Papier
mit Pragung

e Druckfarbe bei bedruckten Produkten (Pigmente mit Trager- und Fixiermitteln)
e Bei mehrlagigen Produkten kommt haufig wasserloslicher Klebstoff zur Anwendung, der
den Zusammenhalt der Produktfasern gewabhrleisten soll

In den meisten unserer Werke werden keine optischen Aufheller verwendet. Dies ist
bei wiederverwertetem Papier jedoch haufig der Fall, weil es als Druckpapier eingesetzt wird.

Flir Hygieneprodukte des professionellen Bedarfs werden keine Weichmacher verwendet.

Wahrend der gesamten Produktion, der Lagerung und dem Transport gewahrleisten die
Qualitats- und Hygienemanagementsysteme eine hohe Produktqualitat.

Um einen stabilen Prozess und eine solide Produktqualitat aufrecht erhalten zu kénnen,
kommen im Papierherstellungsverfahren folgende Chemikalien und Verarbeitungshilfsmittel
zum Einsatz:

e Entschdaumer (Tenside und Dispergiermittel)

e Neutralisierungsmittel zur pH-Kontrolle (Natriumhydroxid und Schwefelsaure)

e Retentionsmittel (Chemikalien, die helfen, kleine Fasern zu biindeln, um zu verhindern, dass
Fasern verloren gehen)

e Beschichtungschemikalien (die das Kreppen des Papiers einddmmen, um es weich und
saugfahig zu machen)

Um beschadigte und wiederverwertete Fasern nutzen zu konnen, verwenden wir:

e Hilfsmittel bei der Zellstoffherstellung (Chemikalien, die dabei helfen, in nassem Zustand
reillfestes Papier wieder in Zellstoff zu verwandeln)

e Flockungschemikalien (die dabei helfen, das wiederverwertete Papier von Druckfarbe und
Fillstoffen zu reinigen)

e Bleichmittel (um den aus wiederverwertetem Papier gewonnenen Zellstoff aufzuhellen)

Bei der Reinigung unserer Abwasser verwenden wir Flockungsmittel und Nahrstoffe. Durch
diese biologische Behandlung sorgen wir daflir, dass unsere Werke die Wasserqualitat nicht
beeintrachtigen.

Erfiillt die Richtlinie iber Verpackungen und Verpackungsabfalle (94/62/EC): Ja

Erstelldatum: 19-04-2019
Datum der Uberarbeitung: 06-04-2026

Dieses Produkt wird im External -Werk produziert.

Servietten und Untersetzer sind fiir das normale kommunale Abfallsystem geeignet. Benutzte
Produkte sollten nicht in Recyclingsysteme gegeben werden.
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